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EUROBLOCK

Fiir den Export von Holzpaletten und Holz-
Verpackungen ist eine Wirmebehandlung
nach IPPC-Standards (ISPM 15) erforderlich.
EUROBLOCK Palettenklotze miissen jedoch
als ,,No-solid-wood “-Produkt nicht mehr

getrocknet oder wirmebehandelt werden.

Innovation mit Tradition

EUROBLOCK. Partner & Impulsgeber fiir
die europdische Palettenindustrie

Wie kaum ein anderes Holzprodukt sym-
bolisiert der EUROBLOCK Palettenklotz
den intelligenten und eflizienten Umgang

mit wertvollen Ressourcen.

Die Partnerschaft von Pfeifer Holz (DE)
und Presswood International (NL) vereint
jahrzehntelanges Know-how, umfassende
Kunden- und Serviceorientierung, Flexi-
bilitét, Vielfalt im Produktsegment sowie
hochste Schlagkraft bei der Lieferfahigkeit
zu einer seit mehr als 20 Jahren andauern-

den Erfolgsgeschichte.

Wir orientieren uns konsequent und aus-
schlieflich an den Bediirfnissen und Her-
ausforderungen der Marktteilnehmer. Wir
verstehen uns als Partner, Mitstreiter und
Impulsgeber. Das hat die EUROBLOCK
Verpackungsholz GmbH zum verldssli-
chen Branchenbegleiter und Marktfithrer
in der européischen Holz-Verpackungs-

und Palettenindustrie gemacht.
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ERFOLGSGESCHICHTE PRESSSPANKLOTZ

Ein Logistikbaustein, der
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Die Palette ist aus der modernen Warenlogistik nicht mehr wegzudenken

Erst die Kombination von Gabelstapler und Holzladungs-
trager ab Mitte der 1920er-Jahre brachte jene Revolution
in der Warenlogistik, die bis heute alle Transportprozesse
pragt. Die Zeitersparnis bei der Beladung von Waggons
brachte eine entsprechende Senkung der Transportkosten
mit sich - ein beispielloser Katalysator fiir die globale

wirtschaftliche Entwicklung im 20. Jahrhundert.

Die Geschichte des Pressspanklotzes beginnt in den
1970er-Jahren. Der findige Unternehmer und Vorden-

ker Anton Heggenstaller begegnet einem Versorgungs-

engpass bei Kantholz zur Herstellung von Vollholz-
Palettenkl6tzen mit einer bahnbrechenden Idee: Er
entwickelt in Unterbernbach (D) ein Pressverfahren
zur Herstellung von Pressspankldtzen aus vermeint-
lichem Abfall: reichlich vorhandenen Sagespénen.

Der Branchenpionier macht das innovative Produkt
schliefflich konkurrenzfihig. Die kontinuierliche Ent-
wicklungsarbeit, Idealismus und Beharrlichkeit schufen
eine iiberlegene Alternative zum herkémmlichen
Holzklotz. Heute sind weltweit rund zehn Milliarden

Paletten im Einsatz.

1945
Mit CHEP wird in Australien das weltweit erste und bis heute be-
stehende System zum Palettenaustausch (Palettenpool) gegriindet.
1961

Die bedeutendsten europdischen Eisenbahnen unterzeichnen einen
Vertrag iiber eine tauschbare Palette (Europalette).

1976

Anton Heggenstaller erfindet den Pressspan-Palettenklotz und
pragt damit nachhaltig die Weiterentwicklung der Palette.

1990

Produktionsstart Presswood am Standort Ermelo/Niederlande
1994

Mit EPAL (European Pallet Association) entsteht das weltweit
erfolgreichste offene Poolingsystem fiir Ladungstrager.
01.01.1998

Griindung der EUROBLOCK Verpackungsholz GmbH als
Vertriebsgesellschaft fiir Verpackungsholz und Pressspan-
Palettenkldtze.

2000 - 2008

Kontinuierliche Entwicklung: Ausrichtung der EUROBLOCK-Werke
Unterbernbach, Uelzen und Ermelo auf das jeweils optimale
Sortiment und optimierte Logistikprozesse; konsequente
Internationalisierung des Vertriebes

2009

Der vollintegrierte EUROBLOCK-Produktionsstandort Lauterbach als
Teil der Expansions-Strategie geht in Betrieb. Es ist die modernste
,Klotz-Fabrik” der Welt.

2017

Die Absatzzahlen von EUROBLOCK haben sich seit 1998 fast
verdreifacht: von 590.000 m? (inkl. Verpackungsholz) in 1998 auf
1.475.000 m? (inkl. Verpackungsholz) im Jahre 2017.

2018

EUROBLOCK ist Iangst Marktfiihrer als Zulieferer der europdischen
Verpackungs- und Palettenindustrie. Dank einer Produktionskapazi-
tdt von 1 Mio. m* Palettenkldtzen/Jahr (plus 475.000 m* Verpa-
ckungsholz) und ausgekliigelter Logistik-Prozesse werden Kunden in

den Kernmérkten in Europa sowie weltweit just-in-time beliefert.

EUROBLOCK

Pioniere bewegen mit ihren Erfindungen die Welt:

Gabelstapler, Europalette und Pressspan-Palettenklotz




e Konstante

Mit vier Produktionswerken und sechs Vertriebs-
standorten deckt EUROBLOCK einen Marktanteil
von Uber 50 % bei Palettenklotzen ab. Durch die
groflen Produktionskapazititen sowie den direk-
ten Rohstoftzugrift bietet das Unternehmen ein
Hochstmaf an Liefersicherheit. Dank eines aus-
gekliigelten Logistiksystems halten wir eine starke

Lieferkette in Gang.

30%
Vollholzklotze

70%
Presspanklotze

In ca. 70 % aller Paletten in
Deutschland werden Pressspan-
Palettenkldtze verwendet.

PRODUKTIONS- UND WELTWEITE
DISTRIBUTIONSSTARKE

Vier Produktionsstandorte in Deutschland und den
Niederlanden sowie sieben Vertriebsniederlassungen
gewdhrleisten kontinuierliche Versorgung und
Lieferzuverldssigkeit in Europa und Ubersee.

JAHRLICHE PRODUKTION VON
1,3 MILLIARDEN PALETTENKLOTZEN

v
145 MILLIONEN PALETTEN

== =1.000.000 Paletten

UNTERBERNBACH (D)
Palettenkldtze: 205.000 m’/Jahr
Einschnitt: 930.000 fm Rundholz/Jahr
Schnittholzprodukte: 560.000 m’/Jahr
Trockenkapazitat: 400.000 m*/Jahr
Pellets: 150.000 t/Jahr

Kraftwerk: 80 Mio. kWh Strom

UELZEN (D)

Palettenklotze: 250.000 m*/Jahr
Einschnitt: 600.000 fm Rundholz/Jahr
Schnittholzprodukte: 360.000 m/Jahr
Kraftwerk: 55 Mio. kWH Strom

MEILENSTEINE EINER

ERFOLGSSTORY

Entwicklung der jahrlichen
Produktionsmengen

150.000 m?

55.000 m’

750.000 m?

400.000 m*

1.000.000 m?

EUROBLOCK

1976 1990

LAUTERBACH (D)
Palettenkldtze: 200.000 m’/Jahr
Einschnitt: 1.000.000 fm Rundholz/Jahr
Schnittholzprodukte: 600.000 m’/Jahr
Trockenkapazitat: 300.000 m*/Jahr
Pellets: 70.000 to/Jahr

Kraftwerk: 75 Mio. kWh Strom

ERMELO (NL)
Palettenkldtze aus Recycling-Holz:
380.000 m*/Jahr

2000

2010

heute
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ROHSTOFF

Wir denken nachbaltig

RESTSTOFFE
ALS RESSOURCE

Top-Produkt mit Blick auf die Zukunft

EUROBLOCK steht fiir den schonenden Umgang mit natiirlichen Ressourcen. Die Verwertung von Reststoffen
aus der Holzverarbeitung und der Einsatz von Recycling-Holz ergidnzen bestehende Produktions- um hochef-
fiziente Verwertungszyklen. Das verwendete Rundholz in unseren Sigewerken stammt zur Génze aus nachhal-
tig bewirtschafteten Waldern. Fiir die Produktion von Pressspankltzen ganz im Sinne der Kaskadennutzung
werden keine zusitzlichen Baume gefillt, sondern anfallende Wertstoffe méglichst effizient genutzt. So bleibt der

nachwachsende Rohstoft Holz auch fiir kiinftige Generationen verfiigbar und nutzbar.

Lur Herstellung von EUROBLOCK Palettenkldtzen wird zu 100 % Sagerestholz
aus den eigenen Sagewerken (Unterbernbach, Lauterbach und Uelzen/D)
und Recycling-Holz (Ermelo/NL) verwendet.

DER ENTSCHEIDENDE CO:-VORTEIL

Beim Einsatz von 1.000 Europaletten verbessern Sie Ihre
CO:z-Bilanz um 27,5 Tonnen.*

Nachhaltig
% % bewirtschaftete Walder

= Sagewerk
o8
0 RECYCLING-HOLZ SAGERESTHOLZ
Biomasse
atter ") evroBLock
Reparatur
y’
/ %\
A K % Produktion Palette
Lo Lo

Wiederverwendung

I
(o——©0-©/

Verwendung der Palette
zum Warentransport
(Pooling-Systeme: CHEP/EPAL)

Wiederverwendung

* Der Berechnung zugrunde liegt das zur
Produktion einer Europalette verwendete
durchschnittliche Holzvolumen.

EUROBLOCK

SO GEHT NACHHALTIGKEIT

Durch die Verwendung von Sigerestholz und Recycling-Holz fiir
die Produktion von mehr als 1 Milliarde Palettenklotze pro Jahr
werden jihrlich ca. 2,5 Mio. Festmeter Holz eingespart — mehr

als 3 Mio. Bdaume.

$ =100.000 Baume

Beim Einschnitt von 1 Festmeter Holz fallen 0,4 m® Restholz
an (=40 %). Diese Menge fliefSt bei EUROBLOCK zur Ginze
in die Produktion von Palettenklotzen. Der Baumstamm wird

zu 100 % geniitzt.
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EFEUROBLOCK

DIE PRODUKTION

Palettenklotze aus Sdgerestholz

SAGEWERK & MUHLE
Einschnitt des Rundholzes und

anschlieBende Zerspanung der
Hackschnitzel in der Hammermiihle
auf exakt definierte GroBe

TROCKNER
Technische Trocknung auf die

gewiinschte Endfeuchtigkeit
von unter 5 % n&&

BELEIMUNG
Mischung von Grob- und
Feinspdnen, Beigabe von

Leim und Harter

PRESSE
Verpressung des Materials
zu einem Endlosstrang

SAGE

Kappung auf die gewiinschte
Klotzhdhe, anschlieBend
Kontrolle der MaBhaltigkeit und
Dichte jedes einzelnen Klotzes

PALETTIERUNG
Kiihlung, Stapelung und
Verpackung der Klotze
in Schutzfolie

Palettenklotze aus Recycling-Holz

ZERSPANUNG

Das angelieferte Recycling-Holz
wird vorsortiert und auf die
gewiinschte SpangroBe zerkleinert

ENTFERNUNG VON
FREMDKORPERN

Alle Fremdkarper und Nicht-Holz-
Bestandteile werden mittels
modernster Industrie-Scanner und
Magnettechnik aussortiert

TROCKNER

Technische Trocknung auf die
gewiinschte Endfeuchtigkeit
von unter 5 %

BELEIMUNG
Mischung von Grob- und
Feinspdnen, Beigabe von
Leim und Harter

PRESSE

Verpressung des Materials in
Matrizen im Formtakt-Verfahren,
anschlieBend Kontrolle der
MaBhaltigkeit und Dichte

jedes einzelnen Klotzes

PALETTIERUNG
Kiihlung, Stapelung und
Verpackung der Klotze
in Schutzfolie

EUROBLOCK 1

DIE RUCKKEHR DER PALETTE

Vorwiegend gebrauchte und nicht mehr zur Reparatur geeignete
Holz-Paletten werden in den Recycling-Prozess integriert.

Aus ihnen entstehen wieder neue Palettenkldtze.
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PRODUKTVORTEILE

Die Stirken von EUROBLOCK

DAS PRODUKT
IM FOKUS

Solide Basis von Pressspanklotzen aus dem

Hause EUROBLOCK sind Ségespane aus
naturbelassenem Nadelholz und aufbe-
reitete Spine aus Recycling-Holz. Beide
werden unter hohem Druck bei hoher
Temperatur verpresst. So entsteht ein
hochwertiger homogener Holzwerkstoft,
der sich in unterschiedlichste Dimensio-

nen weiterverarbeiten lasst.

Der Pressspanklotz bietet sowohl in tech-
nischer wie in wirtschaftlicher Hinsicht

wesentliche Vorteile gegeniiber Vollholz-

oder Kunststoff-Klotzen.
Nachhaltigkeit Material-Vorteile Feuchtigkeits- und
Formbestindigkeit
> Umweltfreundliches Holzprodukt > Standardisierte Qualitit durch > Restfeuchte nach
> FCKW-frei hochmoderne industrielle Fertigung der Produktion liegt bei ca. 10 %
> Einsparung von Holzressourcen > Hohe Druckbelastbarkeit > MaBhaltigkeit bei gleichbleibender Feuchte
> Kein chemischer Holzschutz erforderlich > Konstant hohe Rohdichte, keine Quellung > Formbestandigkeit bei Temperatur-
> Nach der Verwendung kann das Produkt > Hoher Nagelausziehwiderstand schwankungen
>

recycelt oder in zugelassenen Anlagen
thermisch verwertet werden
(Altholzkategorie A1)

Geringe Reparaturanfalligkeit,
langere Lebensdauer der Palette
> Keine Risshildung

> Wasserfeste Verleimung garantiert konstante
Paletten-Qualitat sowohl im Innen- wie auch
im AuBenbereich

> Resistent gegeniiber Umwelteinfliissen

> Malgenaue Paletten

Stirken gegeniiber
Vollholz

> ,No-solid-wood“-Material im Sinne der
internationalen Vorschriften fiir die
Behandlung von Holzverpackungen —
ISPM 15

> Keine SIREX-Behandlung erforderlich

> Garantiert kein Schimmel- und Insektenbefall
aufgrund geringer Materialfeuchte. Stets
sauberes Erscheinungsbild der Palette

> Hohe, dauerhafte Verfiigbarkeit

EUROBLOCK

HOHER
NAGELAUSZIEH-
WIDERSTAND

KEIN INSEKTENBEFALL
(KEINE SIREX-
BEHANDLUNG
ERFORDERLICH)

KEINE
RISSBILDUNG

KEIN
SCHIMMELBEFALL

FORMBESTANDIGKEIT
BEI TEMPERATUR-
SCHWANKUNGEN

MASSHALTIGKEIT
BEI GLEICHBLEIBENDER
FEUCHTE

WASSERFESTE
VERLEIMUNG

KANN NACH VERWENDUNG
RECYCELT ODER IN
ZUGELASSENEN ANLAGEN
THERMISCH VERWERTET WERDEN
(ALTHOLZKATEGORIE A1)

13



EUROBLOCK 15

Definierte interne Qualitdts-
und Prozessiiberwachung

> Online-Messung der verwendeten Menge an
Spanen und Kontrolle des Mischverhaltnisses

> Laufende Online-Kontrolle der Feuchtigkeit

> Kontrolle der SpangroBe und Spanstruktur

> Permanente Uberwachung der eingesetzten
Leimmenge

> Uberwachung der Pressparameter

> 100 % In-Line-Uberpriifung von Gewicht und
Hohe der Kldtze nach der Kappung

> Visuelle Kontrolle bei Kiihlung

> Interne Kontrolle von Dichte, Nagelausziehwiderstand,
Wasseraufnahme, Quellung und Querzug in den
eigenen Labors

/ dgemem‘

EPAL Zulassung

. Das Siegel der European Pallet Association (EPAL)
I ermdglicht den Einsatz der Paletten im grofSten offenen
Paletten-Pool Europas und garantiert die Qualitdt der

Ladungstrager. Neben EPAL sind EUROBLOCK-Paletten-
klotze in zahlreichen groRen Miet-Pools und bei groRen

Endverbrauchern im Einsatz.

Auf Herz und Nieren gepriift SGS-kontrolliert
Euroblock-Palettenklétze werden nach strengsten Qualitétskriterien hergestellt. Industrielle Fertigung Dichte

am neuesten Stand der Technik garantiert konstant hohe Qualititsstandards. Nagelausziehwiderstand
Neben der permanenten internen Qualitdtskontrolle in den eigenen Labors ist das Produkt Pressspan- Wasseraufnahme

Palettenklotz SGS-gepriift. Die SGS-Gruppe zdhlt zu den weltweit fithrenden Unternehmen im Bereich

vV V. V V V

o SGS

der Warenpriifung.
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Der Kundenwunsch zihlt

IN VIELEN .
DIMENSIONEN w

Palettenklotze eckig

LANGE X BREITE in mm STANDARD-HOHE in mm

100 145 78/ 75/90/95/ 100
15X 145 C j0/100

(EUR) / EPAL . 78 Reparaﬁjrklotz ﬁ]it Punkt
0x70  70/75/78/82/85/90/95
75x75  75/78/85/90/95/100
73X 00

75x95 C 75/78/90/95

75x115 C 78/75/90/95

75x13 C 78/75/90/95

90x90 C70/75/78/85/90/95/100
78x98 Y
78x118 O 0/9s

78x133 O 0/9s

0x135 C70/75/78/85/90/95/100
Bx15 R .

9%5x95 C 75/78/90/95/100
9%5x138 O 65/78/%0/%5
a0 7%
CP-Palettenklotze

Die EUROBLOCK-Produkte sind so vielfiltig wie die Anforderungen : .
der Transport- und Verpackungsindustrie. Das spezielle Herstellungsver- Y =
fahren macht den EUROBLOCK einzigartig flexibel. Gepaart mit mehr Ab . . ' .
messung richtig lesen
als 40 Jahren Branchenerfahrung ist EUROBLOCK dazu in der Lage, auf g g
jede Herausforderung individuell und prazise zu reagieren - ohne dabei LANGEX BREITEinmm  STANDARD-HOHE in mm
auf Qualitat und Nachhaltigkeit zu verzichten. T 7 8 78x98 78/75
x 98 x 78 "o
£ 78)(11,5 """" 78175
v Liinge Breite Hohe 78133 78/75

\



STANDORTE UND VERTRIEB

Marktfiihrer EUROBLOCK
INTERNATIONAL
PRASENT

Ausgehend von vier Produktionsstandorten in Deutschland und den Niederlanden iiberzeugt der
EUROBLOCK Pressspanklotz seit Jahrzehnten mit seiner Flexibilitat und Dimensionsvielfalt. Unser
internationales Produktions- und Vertriebsnetzwerk sowie stindig direkter Zugriff auf den Rohstoff
garantieren ein Hochstmaf an Liefersicherheit. Die Fahigkeit, auch auf grofle Herausforderungen schnell

und flexibel zu reagieren, zeichnet EUROBLOCK seit jeher aus.

9. L

/ERMELO
1.300 Kunden in 49 Landern (2017) {

AUTERBACH

(

EUROBLOCK

REFERENZEN
UND ZULASSUNGEN

EUROBLOCK-Palettenklotze erfullen hochste Qualitdtsstandards und werden hinsichtlich ihrer
Stabilitat und Belastbarkeit fiir den industriellen Einsatz laufend durch interne und externe Priifsysteme
kontrolliert. Sie sind seit vielen Jahren erfolgreich in offenen und geschlossenen Paletten-Pools sowie

im Warenmanagement grofer Unternehmen im Einsatz.

Kurzauswahl Referenzen Exportbestimmungen

EUROBLOCK-Palettenklotze sind ,,No-Solid

Wood*“ und miissen keiner gesonderten

CHEMIE-INDUSTRIE:
BASE Bayer, Exxon Mobile, Merck,
Wacker ... Behandlung unterzogen werden.

AUTOMOBIL-INDUSTRIE:
Audi, BMW, Continental, Mercedes,

Schiffler, VW ...

Zulassungen
ELEKTRONIK-INDUSTRIE:
Bosch, Osram ... UIC / EPAL
PAPIER-INDUSTRIE: APME
Mayr-Melnhof, Sappi ...

GLAS

LEBENSMITTEL- &
GETRANKE-INDUSTRIE: CHEP
Migros, Nestlé, Tetra-Pack, Unilever ...

PEFC FSC

Das Ausgangsmaterial fiir die Produktion der Palettenklotze stammt aus nachhaltiger Forstwirtschafft.
Alle Klétze sind PEFC-zertifiziert. PEFC ist ein transparentes und unabhdngiges System zur Sicherstellung
einer nachhaltigen Waldbewirtschaftung und damit ein weltweiter ,Wald-TUV . PEFC ist die Abkiirzung
fiir die englische Bezeichnung ,,Programme for the Endorsement of Forest Certification Schemes,

also ein Programm fiir die Anerkennung von Forstzertifizierungssystemen.
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EYEUROBLOCK

EUROBLOCK
Verpackungsholz GmbH

Mihlenstrafle 7
86556 Unterbernbach
Deutschland

Tel. +49 8257 81-209

info@euroblock.com

EUROBLOCK
Verpackungsholz GmbH

Lokhorstweg 13a
3851 SE Ermelo
Niederlande

Tel. +31 341 562 562

verkoop@euroblock.nl

euroblock.com



